PORADY SERWISANTA
(PEYTA MM-100T)

Ptyta MM-100T boryka sie z kilkoma rodzajami usterek. Pierwszy -
brak regulacji predkosci podawania drutu. Drut podawany jest z
maksymalna predkoscia. Sprawe tatwo zweryfikowac - odtaczajac
potencjometr. Potencjometr wspotpracujacy z ta ptyta ma
rezystancje 2,2k. Odtaczenie przewodow idacych do
potencjometru, przy sprawnej ptycie ma spowodowac zatrzymanie
podajnika, a zwarcie tych przewodow ze soba - powoduje
uruchomienie podajnika na petna predkos¢. Jezeli jest inaczej -
tzn. pomimo odtaczenia potencjometru mamy maksymalne obroty -
uszkodzona ptytka. Inny typ usterki - ,,wybijanie” bezpiecznikow
sieciowych. Zacza¢ nalezy od tego, ze urzadzenie spawalnicze ma
by¢ podtaczone do instalacji zabezpieczonej bezpiecznikiem
conajmniej C16 (C charakterystyka
zabezpieczenia zwtoczna). f .
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uzwojeniu transformatora. Kolejny typ usterki to brak reakcji na
wciskanie przycisku w uchwycie. Na poczatek sprawdzamy czy
ptytka jest zasilana. Mierzymy napiecie miedzy N - L1. Ma by¢ 230V
AC. Jesli nie ma tam zasilania - nalezy sprawdzi¢ dlaczego.
Uszkodzony moze by¢ wtacznik, przetacznik zakresow, lub po
prostu termik (zabezpieczenie termiczne) ma przerwe w obwodzie.
Moze tez byc tak, ze miedzy N - L1 mamy 400V. To doprowadza do
uszkodzenia ptytki, a spowodowane jest niewtasciwym potaczeniem
przewodow we wtyczce sitowej. Standardowo majg tam byc
potaczone DWIE fazy, zero robocze (N) i przewoéd ochronny (PE).
Czesto popetniany btad polega na dotaczeniu trzech faz zamiast
dwoch faz i zera. Na ptycie umieszczony jest rezystor R12 (obok
transformatora) - zaznaczony zottym polem na schemacie. Rezystor
ten nie petni zadnej istotnej funkcji w uktadzie - jest ,,kontrolka”
dla serwisu. Btedne podtaczenia przewodow i w konsekwencji
zasilanie ptytki napieciem 400V spowoduje mocne nagrzanie tego
rezystora, co powoduje widoczne ,przypalanie” go, oraz ptytki
bezposrednio pod nim. Jest to jednoznaczny znak uszkodzenia
ptytki wraz ze wskazaniem przyczyny awarii. Jezeli napiecie mamy
prawidtowe, a uktad nie dziata nalezy
sprawdzic czy przycisk w rekojesci jest
sprawny. W tym celu - po

M‘,g{eﬁ\ dotaczeniu wtyczki z X1
mierzymy rezystancje
miedzy punktami 5 - 6. Przy
zwolnionym przycisku obwaod
ma by¢ przerwany, po
wcisnieciu przycisku - piny
6 - 5 musza byé zwarte
(rezystancja 0 omow). Jesli
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jest inaczej usterka w
przewodzie spawalniczym.
Nalezy sprawdzi¢ silnik
podajnika zasilajac go
napieciem 12V i mierzac
prad jaki pobiera. Nie
powinien pobiera¢ wiecej
niz 1A. Wiekszy pobdr pradu
wskazuje uszkodzenie silnika.
Silnik nalezy skontrolowac
przed montazem nowej ptyty -
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aby ta zaraz po zamontowaniu
nie ulegta ponownie uszkodzeniu.
Sprawdzamy napiecie wychodzace
z mostka spawalniczego (piny 6 i
3). Napiecie miedzy tymi pinami -
po wcisnieciu przycisku w
uchwycie - powinno zawieraé sie
w przedziale 20-35V DC. Jezeli
napiecia brak - uszkodzony
mostek prostowniczy (diody), lub
przerwa w obwodzie (np. urwany
przewdd). Jesli napiecie miedzy 3

6 pojawia sie, a silnik nie
uruchamia sie uszkodzona
ptytka. Spawanie wtacza sie na

sie zepsu¢ w taki
sposob, ze zasila
transformator
przebiegiem
,»potokresowym”
(prostujac prad
przemienny
jednokierunkowo) - co powoduje natychmiastowe nasycenie
rdzenia transformatora i obcigzenie sieci jak rezystorem o bardzo
matej rezystancji (uzwojenie transformatora) - co powoduje
przeptyw bardzo duzego pradu i w konsekwencji zadziatanie
zabezpieczenia. ,Wyrzucanie” bezpiecznika moze nastepowac
bezposrednio po wtaczeniu wytacznikiem sieciowym urzadzenia,
lub po wcisnieciu przycisku w rekojesci. Aby upewnic sie ze jest to
wina ptyty sterujacej, a nie np. zwarcie w uzwojeniu
transformatora, badz w innym obwodzie - odtaczamy dwa
przewody z ptytki - N1 - N i zawieramy je ze soba razem (zwieramy
odtaczone przewody, a nie piny na ptytce). Po takiej operacji
transformator bedzie zasilany bezposrednio po wtaczeniu
urzadzenia wytacznikiem. Ma by¢ styszalne ciche buczenie
transformatora, bezpieczniki nie maja sie wytaczyc. Jezeli tak jest
- uszkodzona ptyta. Jesli natomiast nadal dochodzi to wytaczenia
zabezpieczen - zwarcie w obwodach zasilania urzadzenia lub na
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chwile po czym samo sie wytacza.
Prawdopodobnie uaktywniona
funkcja spawania punktowego (czasowego). Do sterowania ta
funkcja stuzy potencjometr dotaczony miedzy piny 1 i 5 ztacza X1.
Jest to potencjometr 100k z wytacznikiem. Przekrecenie
potencjometru maksymalnie w lewo, az do ustyszenia ,,kliknigcia”
ma roztaczy¢ obwdd. Wtedy spawanie moze trwac nieskonczenie
dtugo. Wtaczenie potencjometru dotacza do uktadu jego
rezystancje, ktora jest zalezna od kata obrotu potencjometru.
Zwiekszanie rezystancji wydtuza czas spawu, zmniejszanie
rezystancji skraca go. Jezeli jest problem z ta funkcja - nalezy
odtaczy¢ dla proby ten potencjometr z obwodu (i puste przewody
nie taczy¢ z niczym, ani z soba razem). W takim przypadku
spawanie punktowe jest wytaczone i urzadzenie ma spawac tak
dtugo, jak dtugo mamy wcisniety przycisk w rekojesci.

Jesli masz inne objawy lub nie udato sie zlokalizowaé usterki -
zapraszam do kontaktu.
Tel serwis: 720 72I 000 e-mail:

biuro@migomatserwis.pl
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