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Diagnostyke rozpoczynamy od pomiaru napiecia zasilajacego ptytke
mierzymy napigcie miedzy konektorami CN2 i CN3 (przy podtaczonej
ptytce), pomiaru dokonac przy ustawieniu napiecia zasilajacego - 230V jak i
400V. Warto zaobserwowac prace wentylatora. W migomatach z ta ptytka
zastosowano kondensator ograniczajacy napiecie zasilajace ptytke i
wentylator przy ustawieniu 400V. Jego pojemnos¢ jest tak dobrana, ze
ogranicza napiecie z 400V do 230V. Z czasem traci on pojemnos¢, przez co
napigcie zasilajace jest coraz nizsze (nie osiaga 230V). Kiedy napigcie
spadnie do okoto 150V urzadzenie przestaje dziata¢. Proba pracy przy 230V
daje jednoznaczny obraz - przy przetaczeniu na 230V ptytka jest zasilana
bezposrednio z sieci, pomijajac kondensator. Wtedy wentylator pracuje z
nominalng predkoscia, a ptytka ma wtasciwe zasilanie. Przy przetaczeniu na
400V - kiedy kondensator jest zuzyty - wentylator startuje mozolnie i
pracuje wolniej. Ptytka dostaje
duzo nizsze napiecie - wiec
przestaje dziata¢. Nalezy
wykonaé probe przetaczenia i
sprawdzi¢ czy urzadzenie
zacznie dziata¢ (co dos¢ czesto
sie zdarza). Jesli napiecie CN2-
CN3 jest duzo nizsze niz 230V -
nalezy wymieni¢ kondensator.
Znajduje sie on na przetaczniku
230 / 400V, zazwyczaj ma kolor
niebieski a jego wyglad i
umiejscowienie pokazano na
fotografii 1. Jezeli migomat
jest tylko na 230V bez mozliwosci przetaczenia, lub tylko na 400V i ptytka w
wykonaniu 400V - problem nie wystepuje, jednak takie wykonanie
wystepuje rzadko. W przypadku migomatéw tylko na 400V ptytka moze by¢
w wersji zasilania 400V - wtedy nie ma kondensatora ograniczajacego, a
napigecie pomiedzy CN2 i CN3 wynosi 400V. Realizujac naprawe nalezy
doprowadzi¢ do wtasciwego zasilania ptytki (poprzez wymiane kondensatora
na nowy) - po czym - w

napiecie utrzymuje wartos¢ rzedu np. 1V - warto wykonac probe podczas
spawania (jedna osoba spawa - druga mierzy). Bywa ze spadek napigcia na
przekazniku pod obcigzeniem wynosi nawet kilkanascie Voltow - co wyraznie
obniza moc urzadzenia, a przy dtuzszym spawaniu grozi nawet pozarem
spowodowanym przegrzaniem ptytki i przekaznika. W przypadku

. stwierdzenia takich usterek - polecamy wymiane ptytki na zastepcza

wersje ,PRO” w ktérej zamiast mechanicznego przekaznika
zastosowano tacznik potprzewodnikowy. Taki element nie zuzywa sie, a
spadek napiecia na nim - niezaleznie od obcigzenia - nie przekracza 1V -
wigc urzadzenie bedzie uzyskiwato maksymalng moc spawania.
Jezeli sekcja mocy dziata prawidtowo - ptytka zatacza transformator gtowny,
stychac jego prace, a urzadzenie nie spawa - sprawdzamy czy ,,jest prqd na
drucie”. W tym celu nalezy wyciagna¢ kawatek drutu spawalniczego z
uchwytu, dotkna¢ do masy i wcisnac¢ przycisk w uchwycie. Drut powinien
zostac ,,upalony”. Jesli tak sie nie stato - sprawdzamy mostek prostowniczy
(diody). Z transformatora powinno ,wychodzi¢” napigecie na mostek - o
wartosci okoto 20-35V. Z mostka prostowniczego powinno ,,wychodzi¢”
napiecie state o podobnej wartosci. Aby pomiar byt poprawny, nalezy uktad
obciazy¢ np. Zaréwka 24V - bez takiego obciazenia miernik moze
pokazywac zawyzone wartosci. Jezeli z mostka nie wychodzi
napiecie, lub wychodzace napiecie ma wartos¢ okoto 50%
wejsciowego - uszkodzony mostek. Mozliwe jest rowniez
zwarcie mostka - wtedy po wtaczeniu stycha¢ gtosne
buczenie transformatora, mozliwe jest tez ,wybijanie
bezpiecznikow” w instalacji. Problem mozna zidentyfikowac
odtaczajac jeden z przewodow od transformatora do mostka.
Jesli buczenie ustanie - zwarcie w mostku. W kazdym z
przypadkow mostek do wymiany. Jesli napiecie wychodzi z
. mostka, ale nie mamy ,upalania drutu” - uszkodzony przewdd
/| | spawalniczy lub ktére$ z potaczen duzej mocy. Jesli urzadzenie
- ,upala drut” ale nie pracuje podajnik - sprawdzamy - czy
napiecie z mostka dochodzi do ptytki. Mierzymy napiecie
miedzy pinami 2 i 5. Ma sie ono pojawia¢ po wcisnieciu przycisku i ma
wynosic¢ okoto 20-35V zaleznie od ustawionego zakresu. Jesli napiecia nie ma
(a ma mostku jest - patrz porady wczesniej) - sprawdzamy potaczenia.
Jesli napiecie jest - sprawdzamy czy silnik podajnika
(dotaczony do pinow 6 i 7) jest sprawny. Zasilamy go
napieciem 12V mierzymy prad jaki pobiera (nie powinien
by¢ wiekszy jak 1A). Jesli jest

/

razie dalszych problemow
w dziataniu - diagnozowac
dalej. Zbyt niskie zasilanie
powoduje przyspieszone
zuzycie stykow przekaznika
(JQX-29). Przekaznik
zwiera styki z coraz
mniejsza sita, co powoduje
mocniejsze nagrzewanie sie
stykow i ich zuzycie. Znane
sa przypadki wypalenia w
ptytce otworu s$rednicy
nawet 2 cm w wyniku
przegrzania przekaznika. Po
rozwigzaniu problemu z
zasilaniem ptytki

obserwujemy czy po
wciskaniu przycisku w
rekojesci - stycha¢ prace

CN4 CN3

sprawny - uszkodzona ptytka.
Ptytki - w wersji oryginalnej -

n™ posiadaja regulacje
5[5 tyrystorowa. Niestety nie jest
®F ona dopracowana i silnik

x pracuje z charakterystycznymi

,Szarpnieciami”, ponadto
zakres regulacji jest waski
(wielu klientdéw narzeka na zbyt
wysokie obroty w ustawieniu
MIN). Zaleta natomiast napedu
tyrystorowego jest jego
odporno$¢ na przecigzenia czy
zuzycie silnika podajnika.
Regulator obrotow w tej ptytce
dos$¢ trudno ,spali¢” (pod
warunkiem oczywiscie
stosowania bezpiecznikow o
wtasciwym pradzie - 3,15A - nie

przekaznikow na ptytce.
Jezeli nic nie
stychac L4

sprawdzamy
obwod przycisku
sterujacego jak i

sam przycisk.
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stycha¢ przekazniki, a urzadzenie
pracuje - sprawdzamy napiecie w
sekcji mocy. W tym celu
woltomierz do konektorow CN4 i
ich od ptytki). Ze zwolnionym przyciskiem powinnismy uzyskac
wynik 230V lub 400V - zaleznie od ustawionego zasilania ptytki - a po
wcisnieciu przycisku napigecie to ma spas¢ do zera. Jesli w stanie spoczynku
napiecia nie ma przerwa w obwodzie zasilania najczesciej na
przetaczniku wtaczajacym zasilanie lub na przetaczniku zakresow. Jesli

o , nie
L

]
L}

dotaczamy
CN3 (bez odtaczania

kondensatov

wiekszym). Przy wymianie
polecamy zastosowac
nowoczesny zamiennik ze
sterowaniem tranzystorem
mosfet w funkcji PWM. Takie
ptytki doskonale radza sobie
z duzo wiekszymi (i
lepszymi) podajnikami,
zapewniaja stabilne obroty (bez
charakterystycznego szarpania oryginalnej
ptyty) i duzy moment obrotowy, bez
obaw o spowalnianie silnika przy
L wiekszym obciagzeniu.
mase.  Jesli masz inne objawy lub nie udato
sie zlokalizowac usterki - zapraszam do kontaktu.
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