PORADY SERWISANTA
(Us-37)

Ptyta US-37 odpowiedzialna jest zasterowanie stycznikiem
gtownym, zaworem gazu oraz silnikiem podajnika drutu. Dwie
najczesciej spotykane usterki to - zwarcie w sekcji zasilania (ptyta
pali bezpiecznik doprowadzajacy zasilanie do ztacza GZ) lub druga
usterka - catkowity brak reakcji na przycisk w uchwycie (nalezy
sprawdzi¢ czy ptyta dostaje napiecie zasilajace na GZ). W jednym i
drugim przypadku - uszkodzona ptyta. Druga usterka (brak reakcji
przy podawanym

zwolniona rolka podajnika drutu). Z zacisnieta rolka podajnika (tak
aby drut wysuwat sie) - prad moze by¢ nieco wiekszy, ale tez nie
powinien przekracza¢ 2 Amperdw. Zazwyczaj silnik tego typu
pobiera okoto 0,5 - 0,7A przy zwolnionej rolce.
Zbyt duzy prad swiadczy albo o duzych oporach (tarcie, brak
smarowania) w mechanizmach przektadni zebatej, lub o iskrzeniu
na szczotkach / zwarcie w wirniku silnika. W takim przypadku
nalezy doprowadzi¢ podajnik do petnej sprawnosci - poprzez
oczyszczenie, wysmarowanie (jesli powodem byty opory
mechaniczne) - lub wymiane silnika (jesli uszkodzony byt wirnik).
Pominiecie tej procedury i montaz nowej ptyty do niesprawnego
podajnika - w krotkim czasie spowoduje ponowne jej uszkodzenie.
Przycisk sterujacy (z uchwytu spawalniczego) dotaczony jest do
pinow 12-13
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G1) powoduje

uszkodzenie elektroniki na ptycie. Dlatego
po stwierdzeniu takiej usterki nalezy skontrolowaé przewdd
spawalniczy oraz uchwyt - najlepiej rozbierajac catos¢ i doktadnie
kontrolujac. Brak kontroli moze ponownie uszkodzi¢ nowa ptyte.
Ptyta posiada cztery tryby spawania - ciagty w dwutakcie, ciagty w
czterotakcie, punktowy i przerywany. Tryby pracy wybierane sa
przetacznikiem P4. Jest to przetacznik czteropozycyjny
dwusekcyjny. Warto zweryfikowac¢ czy przetacznik dziata
prawidtowo i realizuje taczenia w sposdb zgodny ze schematem.
Brak ktdregos potaczenia lub zwarcie ktorejs sekcji moze spodobac
nieprawidtowa prace lub brak reakcji w jednym z trybéw spawania
lub w kazdym z nich.

Potencjometr P5 (dotqczony do pinéw 1-2 G1) to regulacja
»Lupalania drutu”, czyli opdznienie w wytaczaniu transformatora
gtownego po zakonczeniu spawania. Potencjometry PR-1 i PR-2
umieszczone na ptycie w sasiedztwie potencjometru gtownego
stuzacego do regulacji predkosci podajnika - stuza do ustawienia
zakresu regulacji predkosci - jeden z potencjometrow umozliwia
ustawienie predkosci minimalnej, a drugi - maksymalnej. Warto
,ruszy¢” tymi potencjometrami delikatnie i wroci¢ do poprzedniej
pozycji. Bywa ze z czasem - w wyniku warunkow w jakich ptyta
pracuje - potencjometr przestaje taczy¢ i zanika mozliwosc
regulacji obrotow (silnik nie pracuje lub pracuje z petna
predkoscia).

Silnik podajnika dotaczony jest do ztacza GS. Warto sprawdzi¢ czy
silnik jest sprawny, oraz zmierzy¢ jaki pobiera prad. Po odtaczeniu
przewodow od GS - podajemy na silnik napiecie state 12V (lub 24V),
poprzez amperomierz wtaczony w obwadd szeregowo - i odczytujemy
prad jaki pobiera silnik. Sprawny silnik stosowany w tych
urzadzeniach nie powinien pobiera¢ wiecej niz 1 Amper (ze

- pinami (mierzqc na odtqczonej wtyczce) -

pomiedzy tymi
ma by¢ nieskonczenie
wielka (brak obwodu), a po wcisnieciu przycisku ma spas¢ do zera
(zwarcie).
Na ztaczu G2 wyprowadzone sag napigcia sterujace cewka stycznika
oraz elektrozaworem gazu. Jezeli urzadzenie generalnie dziata
(reaguje na przycisk, wtacza podajnik), ale problemem jest albo
niewtaczanie transformatora gtownego, albo nieotwieranie zaworu
gazu - nalezy sprawdzi¢ czy z ptyty podawane s3 napiecia na te
elementy.
Jesli ktdregos z napiec brak - uszkodzona ptyta.
Jesli napiecia wychodza z pyty, a urzadzenie nie otwiera gazu lub
nie wtacza pradu spawania - sprawdzi¢ elektrozawor gazu, oraz
stycznik gtowny.

Jesli masz inne objawy lub nie udato sie zlokalizowad usterki -
zapraszam do kontaktu.
Tel serwis: 720 721 000 e-mail:

biuro@migomatserwis.pl
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