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Ptyta Uus-43
odpowiedzialna jest za

Spewanie p-nkhu/f«qwn -C2RS
sterowanie
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spaw o dtugosci zaleznej od nastawy R2-3 po czym robi
przerwe réowniez o dtugosci nastawionej potencjometrami.
Cykl trwa tak dtugo jak dtugo wcisniety jest przycisk w
rekojesci. Przycisk ten dotaczony jest do ztacza X4. Do ztacza
X7 dotaczony jest potencjometr 100k stuzacy do regulacji
czasu wyptywu gazu po zakonczeniu spawania. Przetacznik
wyboru funkcji spawania to czteropozycyjny dwusekcyjny
przetacznik dotaczony do ztacz X5-X6 jak pokazano na

schemacie.
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potencjometrach PR1-PR2

dlatego na poczqtek warto
lekko przestawic i powroci¢
poprzedniego ustawienia.
Nowa ptyta lub ptyta z innego urzadzenia - wymaga
kalibracji. Potencjometry PR-1 i PR-2 stuza do ustawienia
zakresu regulacji predkosci podajnika (obroty minimalne i
maksymalne). Nalezy ustawi¢ je w pozycje srodkowa,
kontrolowac zakres regulacji obrotow krecac gtownym
potencjometrem - a potem - w razie potrzeby - w niewielkim
stopniu korygowac ustawienia potencjometrow - aby uzyskac
wtasciwy zakres obrotéw zaréwno minimalnych jak i
maksymalnych. Przestawienie jednego potencjometru ma
wptyw na drugi, wiec czynnos¢ nalezy kilkakrotnie powtorzyc
- az uzyskamy wtasciwy zakres regulacji. Urzadzenie posiada
4 tryby spawania: 2-takt, 4-takt, spawanie punktowe,
spawanie przerywane. W funkcji 2-takt - urzadzenie dziata
jak ,,normalny” migomat tj. Wcisniecie przycisku w uchwycie
uruchamia spawanie, a puszczenie go - zatrzymuje spawanie.
Wtaczenie funkcji 4-takt zmienia sposob sterowania.
Wocisniecie przycisku - tak samo - uaktywnia spawanie, ale
puszczenie go nic nie zmieni - urzadzenie nadal spawa. Aby
zatrzymac spawanie - nalezy ponownie wcisna¢ i zwolnic
przycisk. Jest to funkCJa bardzo przydatna przy wykonywamu
dtugich spoin - nie trzeba wtedy trzymac przycisku - mozna
swobodnie manewrowa¢ uchwytem spawalniczym.
Potencjometry R2-R3 (100k) dotaczone do X10 stuza do
nastaw czasu impulsu i przerwy. Spawanie punktowe - po
wcisnieciu przycisku w uchwycie urzadzenie spawa przez
czas nastawiony potencjometrami  R2-3 po czym konczy
spawanie i oczekuje na kolejny cykl - zwolnienie i wciéniecie
przycisku. Ostatnia funkcja to spawanie przerywane

wciskamy i trzymamy przycisk, a urzadzenie samo wykuje
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Napiecie to powinno mie¢ wartos¢ okoto 42V AC. Silnik
podajnika dotaczony jest do ztacza X1, a ztacze X3 steruje
zasilaniem elektrozaworu gazu oraz cewka stycznika.
Powyisze wyjasnienie funkcji poszczegélnych ztacz powinno
pomoc w szukaniu przyczyn mesprawnosc1 lezqcych gdZIe
indziej niz awaria ptytki. O awarii ptytki mozemy mowic
kiedy sprawdziliSmy wszystkie elementy zewnetrzne oraz
zasilanie - a urzadzenie nadal nie dziata. Najczestsza awaria
ptytki to zwarcie w sekcji zasilania. Ptyta ,pali” bezpiecznik
w obwodzie zasilania ztacza X2. Inna usterka jest brak
sterowania podajnikiem. Uktad wtacza gaz i prad ale nie
steruje silnikiem. Kolejna usterka ptytki to brak sterowania
zaworem gazu lub stycznikiem. To mozemy zweryfikowac
mierzac napiecia ,,wychodzace” z ptytki - miedzy X3 a X2 -
sprawdzamy czy ptytka podaje napiecie na zawor i stycznik -
jesli napiecie ,wychodzi” a komponenty nie zataczaja sie -
Swiadczy to albo o problemie z przewodami albo o awarii
zaworu czy stycznika. Jesli napiecie nie ,,wychodzi” - awaria
ptytki. Warto takze sprawdzi¢ silnik podajnika mierzac prad
jaki pobiera. Jest to silnik na 42V ale do testu silnik mozemy
zasili¢ napieciem 24V czy nawet 12V. Przy zasilaniu 24V nie
powinien pobiera¢ wiecej niz 1A. Pobor rzedu 2-3 czy wiecej
Amperdw s$wiadczy o awarii silnika. Jest to spowodowane
najczesciej zwarciem lub przerwa w uzwojeniu wirnika lub
zwarciem na komutatorze. Powoduje to generowanie
impulsow o wysokim natezeniu, co powoduje uszkodzenie
ptyty sterujacej.

Jesli masz inne objawy lub nie udato sie zlokalizowad usterki -
zapraszam do kontaktu.

Tel serwis: 720 721 000 e-mail:
. biuro@migomatserwis.pl
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