Elektronika migomatu do podajnikow

DUZEJ MOCY

Modut ten r6zni si¢ od innych modutéw migomatu naszej produkcji tym - ze nie potrzebuje zasilania 230V. Dzigki
temu moze by¢ stosowany na przyktad w zewnetrznym podajniku drutu, do ktdrego normalnie napigcie sieciowe nie
jestdostarczane i w zwigzku z tym zastosowanie klasycznych uktadow wymagajacych zasilania 230V jest utrudnione
lub niemozliwe. Poza tym ma bardzo duza wydajnos¢ pradows - 2‘%' Ponadto przewidziane jest takze zasilanie

silnikéw z oddzieln na stojanie (nie tylko silnikéw gfmagnesem statym na stojanie). Dodatkowo -
zastosowano potencjo ji dzu—;kl ktorym mozna ustawic¢ zaréwno mlnlmalny jak 1 maksymalny zakres
regulacji predkosci pg g j

zakresie. Nie bedzie a
przyktad nie potrzeba p
przekaznikow - ktore z ¢&a
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napig¢ciem od 12V do o0V, takle tez napigcie ma mieé transformator zasilajacy silnik. W standardoweJ wersji uktad
moze pracowaé iem po rajagcym 25
Potencjometry P3 ) sluza( d 15 sc1
pr

polozenie max - w lewo, potenqometrem ALNE obro s11n1ka podajnika przy
potencjometrze gtdéwnym ustawionym maksymalnie w prawo.

Niektore fragmenty plytki moga by¢ pod napigciem powyzej 24V co jest
niebezpieczne dla zdrowia i zycia. ZACHOWAJ OSTROZNOSC !!!!

Potencjometrem
reguluJ emy MAK
Na ptytce sa styki zwierne elementow zataczajacych stycznik transformatora oraz elektrozawor.
www.plytkadomigomatu.pl
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Potencjometry dotgczamy klasycznie - Srodkowe ztgcze do $rodka, boczne do bokdw. Jesli zakres regulacji
bedzie odwrotny - czyli maksimum z lewej strony potencjometru a minimum z prawej - nalezy zamienic
miejscami przewody dotgczone do zewnetrznych koncdwek potencjometru.

Ztgcza K1-K2 stuzg do zasilania obwodu stojana w silnikach z uzwojeniem na stojanie a nie z magnesem
statym. W takim przypadku odpowiednie napiecie (podane na tabliczce znamionowej silnika) dotgczamy z
transformatora do ztgcza K1. Wyjscie - na uzwojenie silnika - ze ztgcza K2 plus i minus zgodnie z opisem na
ptytce. Jezeli silnik w podajniku ma magnes staty (z silnika wychodzg dwa a nie cztery przewody) - do K1-K2
nie podtgczamy nic.

Do ztgcza K3 podtgczamy napigcie przemienne z transformatora, do zasilania silnika podajnika drutu.
Napiecie to jednoczes$nie zasila elektronike ptytki w zwigzku z czym MUSI BYC caty czas dostepne po
wigczeniu migomatu w tryb pracy. Zaleznie od wielko$ci tego napiecia nalezy odpowiednio ustawi¢ zworki
Z1,Z2i1Z7 naptycie.

(UWA GA !!1] Napiecie z transformatora zasilajacego podajnik, jakie
podtgczamy do ztgcza Z7 - musi zawierac sie w granicach 16V AC - 50V
AC. Nie moze byC ani wyzsze ani nizsze. Jezeli zasilamy napieciem
statym (odfiltrowanym, nietetnigcym) - wtedy musi zawiera¢ sie w
granicach 18V DC - 60V DC. Przy nizszym napieciu uktad pozornie
moze dziataC normalnie, ale na dluzszg mete spowoduje to
uszkodzenie uktadu. Takze napiecie wyzsze spowoduje uszkodzenie,
\w tym jednak przypadku awaria nastgpi szybko.

J

Jezeli istnieje taka mozliwosc¢ to wskazane jest zamontowanie ptytki w
obiegu powierza jakie wytwarza wbudowany wentylator w urzgdzeniu.
Jesli wentylatora nie ma to nalezy zachowac pewien odstep wokot
ptytki aby polepszy¢ cyrkulacje powietrza

Do ztgcza K4 dotgczamy silnik podajnika drutu. Do ztgcza Z5 - styk zwierny w rekojesci spawalnicze;.

Ztgcze ZAWOR i STYCZNIK zatgczajg odpowiednio te elementy. Na ptycie sg “styki zwierne”, czyli do ztgcz
nie podtgczamy bezposrednio tych elementow (stycznika i zaworu), tylko tgczymy je “w szeregu” ze Zrodtem
zasilania - jesli przyktadowo zawoér gazu zasilany jest napieciem 24V to z uzwojenia transformatora 24V AC
jeden przewod tdezymy do zlgcza ZAWOR, drugi pg@ewod do elektrozaworu, nastepnie drugie ztgcze
elektrozawOre
gtowny. UWAE 2 7y ¢ i pnienne, dlatego,do zasilania elektrozaworu i
cewki styczrniik@ Z 7 i ' a .
Dioda LED1 je iata g je zatgczenie stycznika
gtébwnego.

www.plytkadomigomatu.pl

- Plynna regailatja pretkeStspodaitan er@sieo-mo%

wyptywem gaz Z OSIB lawahysjest Z WYPRZEDZENIEM 0,2 sekundy przed rozpoczeciem
yp gaﬁgummie w zakresie 1-5 sekund. Dzieki temu proces spawania

rozpoc jic W OSLONIE GAZU, nie opoznienia jakie gaz,potrzebuje od wtaczenia zaworu do doptyniecia do
uchwytd, V) zU po zakonczeniu ania zanyfra t spoiny,za a lenianiu

- Sterowanie ieniem, wyt a u ani : se - przy wigkszych
predkosciach poda ia“drutu pali¢""do a d Wajgcy sie po ty rozpedu - bezwtadnosci

podajnika drutu
- Posiada mostek prostowniczy i uktad filtrujgcy zasilanie silnika podajnika drutu.




