PORADY SERWISANTA

(PEYTA VAR-03C)

Najczestsza usterka ptyty jest podawanie drutu z petna predkoscia.
Jesli podejrzewasz uszkodzenie potencjometru - odtacz go. Z
odtaczonym potencjometrem (przy sprawnej ptycie) podajnik ma
sie zatrzymac lub poruszac sie bardzo wolno. Jesli nadaj pracuje z
petna predkoscia - uszkodzona ptyta. Inna usterka - urzadzenie nie
dziata, brak reakcji na przycisk. Sprawdz czy pracuje wentylator.
Jesli nie pracuje - brak zasilania (np. uszkodzony kabel zasilajacy
lub wtacznik / przetacznik zakresow). Jesli wentylator pracuje, a
urzadzenie nie dziata - sprawdz czy nie zapalita sie kontrolka
przegrzania. Urzadzenie nie musiato sie przegrza¢ aby doszto do
takiej awarii. Bywa ze zabezpieczenie termiczne uaktywni sie w
wyniku wstrzasow - np. przy przemieszczaniu urzadzenia po
kamieniach czy przewozeniu samochodem. Termik wtaczony jest w
szeregu do PINu L1 odcina

zasilanie elektroniki. Aby

Jesli pobiera znacznie wiekszy prad (np. 2A lub wiecej) lub nie
pobiera zadnego pradu (wiec nie pracuje - co logiczne)
uszkodzony silnik. Prad pobierany przez silnik zawsze nalezy
sprawdzac¢ przed montazem nowej ptyty - aby jej nie uszkodzic.
Jesli nie ma reakcji na wciskanie przycisku - nalezy sprawdzic¢ czy
ten przycisk lub przewdd spawalniczy jest sprawny. Po dotaczeniu
kostki z X1 nalezy sprawdzi¢ obwdd miedzy pinami X4-X3. Przy
zwolnionym przycisku - rezystancja ma by¢ nieskonczenie duza
(miernik wyswietla 1__), po wcisnieciu przycisku rezystancja ma
by¢ jak najmniejsza (powinno by¢ 0 omdw). Jesli rezystancja nie
spada do zera lub spada do kilku - kilkunastu oméw (lub wiecej) -
uszkodzony przycisk w rekojesci lub przewod spawalniczy.
Usterki typu - spawa kiepsko, pluje, pryszczy, klei, nie ma
przetopu - jesli jest reakcja na przycisk oraz regulacja predkosci
drutu - to nie wina ptytki. Moga by¢ uszkodzone diody w mostku
lub przewody przenoszace duze prady (nadpalone, naderwane,
kiepsko skrecone). Uszkodzenie diod objawia sie rowniez tym, ze
silnik podajnika pracuje wolniej niz poprzednio. Schemat pokazuje
rozwiagzanie stosowane w migomacie MIG150 i MIG170. Jest tam
»potmostek” diodowy z transformatorem posiadajacym odczep w
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rekojesci - przerwa w obwodzie zasilania. Sprawdzic
przewody, wtacznik sieciowy, przetacznik zakresow. Jesli napiecie
jest caty czas i nie reaguje na wciskanie przycisku (nie spada do
zera) uszkodzona ptytka. Jesli napiecie spada od zera a
urzadzenie nie spawa - sprawdzic czy jest ,,prad na drucie”. Nalezy
wyciagna¢ kawatek drutu spawalniczego z uchwytu, zewrze¢ do
masy i wcisnac¢ przycisk tak jak bysmy spawalni. Drut powinien
zostac upalony. Jesli tak sie nie stato - nalezy sprawdzi¢ napiecie
na ztaczu X1 - miedzy linami 1 i 4. Po wcisnieciu przycisku powinno
tam byc¢ napiecie state w zakresie 20-35V. Jesli jest zero sprawdzi¢
potaczenia miedzy wtykiem X1 a modutem diodowym (mostkiem
prostowniczym). Jesli napiecie na kostce jest - a nie ,,upala drutu”
- uszkodzony przewod spawalniczy (masowy lub gtowny), ztacze
tego przewodu lub ktory$s z grubych przewodow wewnatrz
urzadzenia. Jesli napiecie na X1 miedzy 1 a 4 jest - silnik podajnika
powinien pracowac. Jesli nie pracuje - uszkodzona ptytka lub
silnik. Nalezy sprawdzi¢ silnik - zasilajac go z napiecia 12V i
mierzac prad jaki pobiera. Nie powinien pobiera¢ wiecej jak 1A.

przetaczniku

zakresow lub
zwarcie w uzwojeniu transformatora spawalniczego. Aby
zweryfikowac taka usterke nalezy - na poczatek odtaczy¢é mostek
prostowniczy - i sprawdzi¢ czy ,buczenie” ustato. (Oczywiscie
urzadzenie nie bedzie spawac). Jesli ustato - uszkodzony mostek.
Jesli nie - nalezy sprawdzi¢ czy sytuacja powtarza sie na kazdym
zakresie pradowy - zwracajac uwage - jak dziata przetacznik
zakresow - czy nie dziata ciezej, nie ,,utyka” lub zawiesza sie. Jesli
podejrzewamy przetacznik zakresow nalezy odtaczyc
transformator od strony sieciowej od przetacznika - i zasilic go
bezposrednio z sieci. Jesli pracuje prawidtowo - przetacznik do
wymiany. Jesli nadaj ,,buczy gtosno” - najprawdopodobniej ma
zwarcie w uzwojeniu (do wymiany lub przezwojenia).
Jesli masz inne objawy lub nie udato sie zlokalizowac¢ usterki -

zapraszam do kontaktu. Tel serwis: 720 721 000
e-mail: biuro@migomatserwis.pl
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