PORADY SERWISANTA
(PLYTA VAR-03P)

Ptyta VAR-03P boryka sie z kilkoma rodzajami usterek. Pierwszy -
brak regulacji predkosci podawania drutu. Drut podawany jest z
maksymalna predkoscia. Sprawe tatwo zweryfikowac - odtaczajac
potencjometr. Potencjometr wspotpracujacy z ta ptyta ma
rezystancje 2,2k. Odtaczenie przewodow idacych do
potencjometru, przy sprawnej ptycie ma spowodowac zatrzymanie
podajnika, a zwarcie tych  przewodow ze soba
powoduije
uruchomienie
podajnika na petna
predkos¢. Jezeli jest
inaczej - tzn. pomimo
odtaczenia
potencjometru mamy
maksymalne obroty -
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mierzac prad jaki pobiera. Nie powinien pobierac¢ wiecej niz 1A.
Wiekszy pobor pradu wskazuje uszkodzenie silnika. Silnik nalezy
skontrolowa¢ przed montazem nowej ptyty - aby ta zaraz po
zamontowaniu nie ulegta ponownie uszkodzeniu. Sprawdzamy
napiecie wychodzace z mostka spawalniczego (piny 2 i 5). Napiecie
miedzy tymi pinami - po wcisnieciu przycisku w uchwycie -
powinno zawierac sie w przedziale 20-35V DC. Jezeli napiecia brak

uszkodzony mostek prostowniczy (diody), lub przerwa w
obwodzie (np. urwany przewod). Jesli napiecie miedzy 2 - 5
pojawia sig, a silnik nie uruchamia sie - uszkodzona ptytka. Usterki
typu ,nie ma mocy, kiepsko spawa, pryszczy” nie sa
spowodowane niesprawnoscia ptyty. Jezeli urzadzenie reaguje na
przycisk rekojesci, spawa (lepiej lub gorzej ale jednak),

or a z reaguje na zmiany ustawien
J/. l  potencjometru
ol UMW Tpodajnika - ptyta
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uszkodzona
ptytka. Kolejny
typ usterki to
brak reakcji
na wciskanie
przycisku w
uchwycie. Na
poczatek

sprawdzamy
czy ptytka jest
zasilana.
Mierzymy
napiecie
miedzy N - L1.
Ma by¢ 230V
AC.  Jesli nie
ma tam
zasilania

nalezy
sprawdzi¢
dlaczego.
Uszkodzony
moze byc
wtacznik,
przetacznik
zakresow, lub po
prostu termik
(zabezpieczenie
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termiczne) ma
przerwe Ww

obwodzie. Moze
tez by¢ tak, ze

Jesli masz inne objawy lub nie
udato sie zlokalizowac¢ usterki -

miedzy N L1
mamy 400V. To

zapraszam do kontaktu.

doprowadza do

uszkodzenia ptytki, a
spowodowane jest niewtasciwym potaczeniem przewodow we
wtyczce sitowej. Standardowo maja tam by¢ potaczone DWIE fazy,
zero robocze (N) i przewéd ochronny (PE). Czesto popetniany
btad polega na dotaczeniu trzech faz zamiast dwoéch faz i zera.
Jezeli napiecie mamy prawidtowe, a uktad nie dziata - nalezy
sprawdzi¢ czy przycisk w rekojesci jest sprawny. W tym celu - po
dotaczeniu wtyczki z X1 - mierzymy rezystancje miedzy punktami 5
- 4. Przy zwolnionym przycisku obwod ma by¢ przerwany, po
wcisnieciu przycisku - piny 4 - 5 musza by¢ zwarte (rezystancja 0
omodw). Jesli jest inaczej - usterka w przewodzie spawalniczym.
Nalezy sprawdzic¢ silnik podajnika zasilajac go napieciem 12V i

Tel serwis: 720 721 000
e-mail: biuro@migomatserwis.pl
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